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 مقدمه -1
به نحوی  ن انکودرهاگیرند. ایعنوان جایگزین انکودرهای نوری )اپتیکال( مورد استفاده قرار میانکودرهای مغناطیسی به

 ر مقابل ضرباتهای نوری، به دلیل ارگونومی طراحی، مقاومت کافی داند که علاوه بر حفظ کارایی نمونهطراحی شده

 .استتر تر و سریعهای احتمالی را تحمل نماید. همچنین فرآیند مونتاژ آنها سادهو آسیب داشته

 

شوند که د میکوتاه و درپوش بلند تولی انکودرهای تولیدی شرکت راژان پرتو پارس در دو مدل درپوش، 1شکل مطابق 

 نظر مونتاژ، با یکدیگر متفاوتند.از 

 

  
 )ب( )الف(

 : )الف( مدل درپوش کوتاه؛ و )ب( مدل درپوش بلندهای تولیدی راژان پرتو پارس: انکودر1شکل 

 

 تست آن، تشریح خواهد شد. در ادامه، انکودر مغناطیسی معرفی و نحوۀ نصب و
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 انکودر مغناطیسیاجزاء  -2
 :اندشکیل شدهتبخش  سه از ،های مغناطیسیانکودر

 میلیمتر. 2.5و ضخامت  6قطر  با NdFeBناطیسی: آهنربایی از جنس آهنربای مغ -1

انتهای شفت  شکل مستقیم درکوتاه، آهنربا به های درپوشدر نمونهشود، مشاهده می 2همانطور که در شکل 

 .شودینصب مشفت  رویآهنربا داخل کوپلینگ مخصوص قرار گرفته و  و در مدل درپوش بلند، ؛شودنصب می

 

 

  
 )پ( )ب( )الف(

 و؛ و )پ( دارای کوپلینگ مدل درپوش بلنددارای کوپلینگ برای )ب(  تک برای مدل درپوش کوتاه؛: )الف( آهنربا: 2شکل 

 نصب شده روی موتور

 

دل انکودر مر، درپوش محافظ و کابل اتصال است؛ که برای هر دو سنسو ی انکودر: شاملتشخیص بخش -2

 اند.، نمایش داده شده1تولیدی راژان پرتو پارس، در شکل 

ع میلیمتر و از نو 10با طول پیچ  M2یچ های نصب: برای نصب مدل درپوش کوتاه از سه عدد پیچ خودکار پ -3

 شود.استفاده می ،میلیمتر 6با طول  M4مدل درپوش بلند از دو عدد پیچ برای نصب  سر خزینه و

 شوند.مشاهده می 3های مورد استفاده در شکل پیچ

 

  
 )ب( )الف(

 : )الف( مدل درپوش کوتاه؛ و )ب( مدل درپوش بلندپیچ جهت نصب انکودر: 3شکل 
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 نصب انکودر مغناطیسی -3
 یک تنها جهت نصب انکودر شود کهاشاره می شود.ریح میشمغناطیسی روی موتور، تدر این بخش، نصب انکودرهای 

 )سایز کوچک( مورد نیاز است. 0x75 عدد پیچ گوشتی سایز

 

 روش مونتاژ انکودر مدل درپوش کوتاه -3-1
 دو مرحله دارد:انکودر روی موتور، مونتاژ فرآیند 

د و محل نصب ور، لازم است شفت موتور تراشکاری شبرای این کای شفت موتور: نصب مگنت در انتها -1

 .درآیدشکل یک پله، آهنربا، روی آن به

 شود.مشاهده می 4در شکل  ظرنابعاد پلۀ مورد 

 

 
 : ابعاد پلۀ مورد نیاز جهت نصب آهنربا4شکل 

 

چسب ندارد  ه ازاستفاد نیاز به کارشود. این قرار داده ،در انتهای شفت موتور خودکافیست مگنت در محل  حال

 .کندکفایت میو صرفاً قرار گرفتن آهنربا در وسط پلۀ تراشکاری شده، 

یش از اندازه و یا ب (در محل خود آزاد باشدمگنت )هایی که محل مگنت آنها بیش از اندازه بزرگ باشند شفت

 شوند.، از مسیر تولید خارج می(ار نگیردمگنت در محل مربوطه قر)تنگ باشد 

 صب سنسور روی موتور: جهت نصب درپوش، مراحل زیر طی شود:ن -2

روی نه یک پیچ را در محل خود میبندیم به نحوی که سنسور آزادا)الف(،  5ابتدا مطابق شکل  ¶

 .حرکت کند درپوش موتور
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است در یک جهت لند خارج شدههای موتور که از گتوجه شود که جهت سیم انکودر و سیم

 باشد.

چ روی که محل بستن پی دهیممیقرار  شکلی روی موتوربها رانکودر  )ب(، 5سپس مطابق شکل  ¶

 یم.کنحال، دو پیچ دیگر را نیز بسته و محکم می دیده شود. درپوش،های درپوش از سوراخ

 

  
 )ب( )الف(

 بستن پیچ دوم و سوم؛ و )ب( ستن پیچ اولب: )الف( رپوش کوتاه روی موتورصب انکودر دن: 5شکل 

 

بیان ، 4 تکنیم. روش تست در قسم، تست میانکودرسپس موتور و انکودر را با استفاده از تستر  ¶

 است.شده

 

ها به نوک تیز پیچ درصورتیکه صدای ناهنجاری از بلبرینگ انتهای موتور شنیده شود، احتمالاً به دلیل گیر کردنتذکر: 

 آزاد کنیم تا صدا قطع شود.به اندازۀ نیم دور، ها را لازم است پیچ صورت،در این بلبرینگ است. 

 

 روش مونتاژ انکودر مدل درپوش بلند -3-2
 فرآیند مونتاژ انکودر روی موتور، دو مرحله دارد:

کوپلینگ مگنت را توسط پرس  ،6، مطابق شکل صب مگنت در انتهای شفت موتور: در این مرحله کافیستن -1

زیرا  کنید،نای جا زدن کوپلینگ استفاده روی شفت محکم نمایید. به هیچ عنوان از چکش و ضربه بردستی بر 

 شود.باعث از تنظیم خارج شدن موقعیت مگنت می
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 نصب کوپلینگ بر روی شفت موتور با استفاده از پرس دستی: 6شکل 

 

 7ر شکل دمشخص شده های یکی از حالتمطابق باید ابعاد شفت موتور توجه به درپوش و کوپلینگ فعلی، با 

 .باشد

 

  
 )ب( )الف(

 ترمیلیم 8میلیمتر؛ و )ب(  10های تعریف شده برای ابعاد شفت موتور جهت نصب انکودر؛ ضخامت شفت: )الف( حالت: 7شکل 

 

زد. در این روی شفت سفت قرار نگیرد و بلغتوجه کنید که احتمال کمی وجود دارد که پس از نصب، کوپلینگ 

ی شفت شود و کوپلینگ مجدد روای زیر آن زدهصورت لازم است کوپلینگ جدا شود و دو قطره چسب قطره

 نصب شود.

های روی درپوش موتور صب سنسور روی موتور: برای نصب درپوش انکودر، لازم است تا موقعیت سوراخن -2

ی مناسب یابفیکسچر دقیق برای موقعیتیک از ها، لازم است . جهت ایجاد سوراخباشد 8شکل مطابق نقشۀ 

 سوراخ استفاده نمایید.
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 های نصب درپوش موتورقشۀ جانمایی سوراخن: 8شکل 

 

ب شود هنگام نصوجه ت. بسته شود، نصب درپوش هایپیچ کافیست تا ،برای نصب درپوش، 9شکل مطابق 

 قرار گیرد. ر طراحی شده بر لبۀ درپوش()شیا در محل مناسب خودسیم انکودر  درپوش،

 

 
 رپوش انکودر، روی موتوردنصب : 9شکل 
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 روش تست -4
ت عملکرد انکودر شود، باید صح، مشاهده می10 از نصب انکودر روی موتور، با استفاده از تستر انکودر که در شکلپس 

 را تست کرد.

 

 
 : تستر انکودر10شکل 

 

 :تست انکودرجهت 

قرائت ولتاژ و  ای کهذیهاز منبع تغ توان. برای این کار میتفاز صحت عملکرد موتور اطمینان یا باید بتداا -1

 د.رباشد، استفاده کجریان داشته

نبع تغذیه مکلکتور، جریان خوانده شده روی های روتور و کیفیت عملکرد برای تعیین کیفیت قرارگیری قطب

 گیرد. مورد ارزیابی قرار می

اپتور انکودر و اطمینان از آدپس از اتصال این کار، سپس باید با استفاده از تستر، انکودر را تست کرد. برای  -2

ی هافیش ،11مطابق شکل  لازم است روشن شدن چراغ سبز رنگ که نمایانگر اتصال تغذیه تستر است،

 .ردکاندازی اهرز طریق یک منبع تغذیه، و سپس موتور را ا م متصله کودر را بههای انسوسماری همرنگ با سیم
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 های انکودر به تسترسیم: اتصال 11شکل 

 

 دهد:حالات زیر روی می ، یکی ازگردش موتور زا سپ

صورت بثانیه  10تا  5در صورتیکه این حالت برای مدت  :چراغ قرمز در حالت چشمک زدن مداوم است ¶

 یکنواخت ادامه یابد، به معنی عملکرد مناسب انکودر است. 

اتصالی  ،های انکودرسیم ،شود: در این حالتانکودر به تستر، چراغ سبز رنگ خاموش میپس از اتصال  ¶

 .انددهشصحیح متصل ن شکلهبها دارد و یا سیم

 .ییدنماجهت تعمیر به واحد خدمات ارسال  را انکودردر صورتیکه از اتصالات خود مطمئن هستید، 

 ای انکودر قطع است.هیکی از سیم ،در این حالت چراغ قرمز خاموش است: ¶

 .ییدنماجهت تعمیر به واحد خدمات ارسال  را انکودردر صورتیکه از اتصالات خود مطمئن هستید، 

. در منقطعهم  تواند ممتد باشد واین بوق هم می ک زن قرمز با صدای بوق همراه است:بر چشمتستر علاوه ¶

 .یراد داردانصب مگنت روی شفت  ،هر دو صورت

 یکی از موارد زیر باشد:تواند ایراد می

o دهای مگنت از سنسور زیاد است: به این معنی که طول بیرون زدگی شفت از استاندار ۀفاصل

وپلینگ توان یک یا چند واشر فلزی کوچک زیر کمی ،است. برای رفع این ایراد اعلامی کمتر

 اید.قرار داد تا ارتفاع کوپلینگ مگنت بالاتر بی
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o د که پس از نصب یباشاست: در نظر داشتهکوپلینگ بصورت هم محور با شفت نصب نشده

کوپلینگ مگنت، با گردش موتور، مگنت باید یکنواخت و هم محور با شفت دوران یابد. در 

است، کوپلینگ سالمی را جایگزین آن صورتیکه کوپلینگ موقع نصب آسیب دیده یا کج شده

 کنید.

o ی جدید هانامتقارن است: در این حالت باید از سوراخ ،ای روی درپوش موتورهموقعیت سوراخ

 استفاده نمایید.  

مگنت  فاصلۀ ،رسد: در این حالتبا چرخش شفت موتور، صدای ساییده شدن از محل انکودر به گوش می ¶

ر این دت. اساز سنسور کم است. به این معنی که طول بیرون زدگی شفت از استانداردهای اعلامی بیشتر 

ک واشر یتوان از در غیر اینصورت، می ود.ششفت سنگ زده شود تا مطابق استاندارد بهتر است حالت، 

برای این د. های نصب درپوش استفاده کرد تا ارتفاع درپوش سنسور بالاتر بیایفلزی کوچک زیر محل پیچ

 .ودشپیچ و بصورت یکسان استفاده  کار حداکثر از یک واشر در زیر هر

 


